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5 INFORMACOES GERAIS
g 1. ESTRUTURAS METALICAS:
1.1. ESPECIFICACOES GERAIS:
AS ARESTAS DAS SUPERFICIES DAS CHAPAS E PERFIS GUILHOTINADAS E/OU OXICORTADAS DEVERAO SER
ESMERILHADAS.
A MATERIA-PRIMA UTILIZADA DEVERA SER DE PRIMEIRA QUALIDADE E ADQUIRIDA DE FABRICANTES NACIONAIS
QUE FORNECERAO OS CERTIFICADOS.
A FABRICACAO DAS ESTRUTURAS DEVERA SER REALIZADA DE ACORDO COM AS NORMAS, TODOS OS MATERIAIS
DEVERAO SER LIMPOS E RETILINEOS E SE FOR NECESSARIO ENDIREITAR OU APLAINAR ALGUMAS SUPERFICIES,
ISTO DEVERA SER FEITO POR UM PROCESSO TAL QUE NAO PREJUDIQUE AS PROPRIEDADES ELASTICAS E A
RESISTENCIA DO MATERIAL.
AS SUPERFICIES A SOLDAR ESTARAO LIVRES DE ESCAMAS, ESCORIA, FERRUGEM, GRAXA, PINTURA OU
QUALQUER OUTRO MATERIAL ESTRANHO QUE RESISTA A UMA LIMPEZA COM ESCOVA DE ACO. AS SUPERFICIES
DAS JUNTAS DEVERAO ESTAR LIVRES DE REBARBAS. T AR |
0S ELEMENTOS COMPONENTES DA ESTRUTURA METALICA FEITOS EM FABRICA DEVERAO SER SOLDADOS OU
PARAFUSADOS, PREVENDO-SE A LIGACAO DOS MESMOS NO LOCAL DE MONTAGEM, ATRAVES DE PARAFUSOS
OU SOLDA CONFORME ESTIVER INDICADO NO PROJETO DE ETALHAMENTO.
EM ESTRUTURAS OU ELEMENTOS SOLDADOS, A EXECUCAO E SEQUENCIA DA SOLDAGEM DEVERAO SER DE TAL
FORMA QUE SE EVITEM DISTORCOES FORA DE NORMA E SE REDUZAM AO MiNIMO AS TENSOES RESIDUAIS POR
CONTRAGAO.
ALTERNATIVAS DE SOLDAS. 12, SOLDAS:
( ;O RT E 3 TODAS AS SOLDAS A ARCO ELETRICO EXECUTADAS PELO PROCESSO DE ARCO SUBMERSO OU QUAISQUER
OUTROS PROCESSO DE EXECUCAO ESTARAO BASEADAS NO " CODE FOR WARE WELDING IN BUILDINGS
3 ~ CONSTRUCTION " DA AW.S. ( AMERICAN WELDING SOCIETY). C O N S T R U I N D O L E G A D O S
1:25 éﬂ’ 0S ELETRODOS DEVERAO SER POSICIONADOS DE TAL FORMA QUE A MAIOR PARTE DO CALOR DESENVOLVIDO .
/ NO PROCESSO DE SOLDAGEM SEJA APLICADO AO MATERIAL MAIS ESPESSO. RUs Deusering Avres on cuF U CONSULTORIA EPROIE L ToA |OﬁN5’J' 3.0'753'?17?!0021'69 13- TO. 77813390
% 5 AS PECAS ACABADAS DEVERAO FICAR ALINHADAS MANTENDO A FORMA DESEJADA, SEM EMPENOS, U3 DEUSENna Ayres i Veredas Office Sala 04 Quadra V, Lote 01, Jardim Filadelfia, Araguaina - TO, -

DISTORGCOES OU TENSOES IMPORTANTES POR RETRACAO, RESPEITANDO AS TOLERANCIAS DE NORMA.

- ' zg:?’f, DE FILETE COM ELETRODO DE E70XX E PERNA DE FILETE NO MiNIMO IGUAL A ESPESSURA DA MENOR EST R U T U RA M ETA L I CA
\

NN

e2] %// A PREPARAGAO DAS BORDAS E JUNTAS, QUANDO NECESSARIAS, DEVERA SER FEITA EM GERAL COM
— — I ESMERILHADEIRA, MAGARICO OU CHANFRADEIRA PNEUMATICA. OBRA:
W%‘ e W‘ AS SOLDAS DE FABRICA E DE CAMPO DEVERAO SER EXECUTADAS ATRAVES DE PROCEDIMENTOS DE SOLDAGEM CONSTRUCAO GALPAO E MARQUISE MESA BRASIL- SESC GURUPI
g I PRE-QUALIFICADOS CONFORME A.W.S. D1.1/94.
AS SOLDAS DAS PECAS PRINCIPAIS, TAIS COMO VIGAS E COLUNAS DEVERAO SER EXECUTADAS POR

7

= SOLDADORES/OPERADORES QUALIFICADOS CONFORME NORMA A.W.S. D1.1/94. ENDERECO: Tipo:
\ RUA 09, QD Al-03 TODOS 0,NR 60 LT 0001, PARQUE PRIMAVERA, GURUPI-TO, INSTITUCIONAL
\ 1.3. PINTURA: CEP: 77413-090 Terreo
_%} DEVE-SE PREPARAR E PINTAR CORRETAMENTE A ESTRUTURA PARA GARANTIR QUE ESTA FIQUE MAIS
RESISTENTE A OXIDACAO. DESSE MODO, E NECESSARIO: PROPRIETARIO(S) AUTOR DO PROJETO
REALIZAR A LIMPEZA MANUAL; APLICAR UMA DEMAO 120 MICRAS DE EPOXI FUNDO ACABAMENTO + 40 MICRAS
DE PU.
el 1.4. MONTAGEM:
’ |IGOR GUIMARAES Assinado de forma digital por IGOR
’ | ’ O LOCAL RESERVADO PARA ESTOCAGEM ANTES DA MONTAGEM DA ESTRUTURA DEVERA SER PLANO, LIMPO, : GUMARAES MATIAS 04505050132
- N . . MATIAS:04909050132 bados: 2026.07.02 16:12:25 -0300
NAO SUJEITO AS SUJEIRAS DE OBRA, DE FACIL ACESSO E PERTO DO LOCAL DE MONTAGEM. SERA DE
? é ﬁ/’ \\\\\\\\\\\\ RESPONSABILIDADE DA EXECUTORA: FORNECIMENTO, EXECUCAO E MONTAGEM DA ESTRUTURA E A ART DAS . o ,
/ % / MESMAS, CONFORME PROJETO. SERVICO SOCIAL DO COMERCIO- SESC Igor Guimaraes Matias
/ / % / A CADA FASE DE MONTAGEM DEVERA SER ACOMPANHADA POR EXECUCAO DE LIGACOES RESPECTIVAS QUE CNPJ:03.799.012/0001-54 CREA 315014/D-TO
% / / / GARANTAM A ESTABILIDADE DA ESTRUTURA EM CADA ETAPA.
/ / / / TODAS AS SOLDAS EXECUTADAS EM CAMPO DEVEM SER FEITAS DE FORMA A EVITAR QUALQUER TIPO DE

IRREGULARIDADE, TENDO EM VISTA QUE ESTAS PODEM PREJUDICAR A APLICAGAO DA PINTURA PARA A
PROTECAO DA ESTRUTURA. RESPONSAVEL TECNICO EXECUCAO
é APOS A CONCLUSAO DA MONTAGEM, O MONTADOR DEVE LIMPAR E PINTAR TODA A SUPERFICIE ONDE A

AN\

. N S—

PINTURA FOI OMITIDA PARA AS SOLDAS DE CAMPO E OS LOCAIS DANIFICADOS.

A LIMPEZA E A PINTURA DE TODAS AS PARTES DANIFICADAS APOS A PINTURA DE OFICINA DEVERA SER DE
MANEIRA EQUIVALENTE E INDICADA NO DOCUMENTO DA ESPECIFICAGCAO TECNICA PARA FORNECIMENTO DA
ESTRUTURA METALICA, NOS DESENHOS DE PROJETO, OU EM RECOMENDAGOES ESPECIFICAS PARA TAL

FINALIDADE DESCRICAO PROJETO DESCRICAO DOS PAVIMENTOS
0S CORDOES DE SOLDA SERAQ CONTINUOS E DE PENETRA(;,E[[} COMPLETA O FABRICANTE DEVERA APRESENTAR LAUDOS QUE ATESTEM A RESISTENCIA DOS ACOS UTILIZADOS. NAO SERA AREA DO TERRENO: 11.037,25m?
PERMITIDA A UTILIZAGAO DE MATERIAIS FORA DAS ESPECIFICACOES DE PROJETO AREA EXISTENTE CONTEUDO AREA DO TERRENO ORIGINAL FOLHA
REGULARIZADA: 224,00 m? . 11.037,25m?
AREA A CONSTRUIR: 150,00 m? ESTRUTURA METALICA
AREA TOTAL COM AREA TOTAL DA CONSTRUCAO
el>eZ:a = 12el INTERVENCAO: 374,00 m? 150,00 m?
iNDICES P TO CA
e2>el:a = 1/2 02
ESCALA DATA
1:25 Data de emissdo
FONTE RECURSOS COORDENADAS DESENHO

LuizR

Nota: Este projeto é de autoria protegida pela Lei 9.610/98 (Lei de Direitos Autorais). E proibida sua alteraco, reproducdo ou uso de imagem em prévia comunicacdo e autorizacio do projetista.
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